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SEGMENT PRODUCTS

セグメント製品
地下インフラを内側から支える覆工材

NCセグメント株式会社



ひとつ上の､生産性･品質確保･保管能 力を追求｡
日本のライフライン網を内側から支えます。
地下インフラを安心･安全にプロデュースする企業として、日本コンクリート工業グループは、さまざまな取り組みを積極的に行っ    ています。
その一例として､❶３工場体制による生産性の向上｡❷屋内でのセグメントの性能試験が可能な試験設備による品質の確保｡
❸自社保有の広大なストックヤードでの大量保管など。長年培った高い技術のもと、各種セグメントの一貫生産を通して、豊かな    社会づくりに貢献しています。
これからも、日本のライフライン網を内側から支え続けていきます。

新たに三重県の三重鈴鹿工場が加わり、３工場での本格的な量産体制が整いました。各工
場とも、最新の設備を導入。充実した製造ライン数や、アジテータ車を使っての直接打設の
製法など、より生産性を上げるための工夫をし、中・小断面から大断面、低スランプから高
流動のセグメント製造で、皆さまのご要望に応える製品を提供｡“地の利”を生かした３工場
体制で、より高い安定供給を目指します。

工場から離れた他所に広大な土地を借りることなく、製造後の各種セグメントは、工場敷地
内の広大なストックヤードに保管･管理が可能。業界でもその大量なストック数はトップク
ラスを誇ります。セグメントの供給には、今や生産能力だけでなく、保管能力も必要な時代。
求められるセグメントの納入にいち早く対応します。

３工場の各設備は、長年の経験と実績に基づいてデザインされ、鉄筋加工からコンクリート
の打設、脱型、水中養生、検査までの充実した製造ラインが、機能的かつ合理的に配置･導
入されています。また、試験設備や検査設備も完備しており、各種セグメントの品質管理や
技術開発に万全の体制を整えています。

日本コンクリート工業グループは
ココが違う､ココが新しい｡
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生産性の向上や､高い安定供給への取り組み1

充実した試験･検査設備を導入し､品質を確保2

広大なストックヤードを保有し､経済性を実現3

Group Features

We support the Japanese lifeline network
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お客様のニーズとその時代に求められ る高品質セグメントをラインアップ。

プレキャスト製の鉄筋コンク
リートセグメント。合理的な断
面設計と大量生産により、経済
性の良い高強度の優れた製品
を生み出します。主にシールド
工法による中･大口径のトンネ
ルに納入されています。

あらかじめ工場にて、鋼製セグメ
ントの構造体にコンクリートを
中詰めした合成構造。桁高を低
くできるため、シールド外径の縮
小、掘削土量の削減など、コスト
縮減が可能です。

取扱い製品ラインアップ
Product lineup

History and achievements

セグメント製造の歴史と主な納入実績　

セグメント製品 セグメントの継手例
RCセグメント

エレクターの挿入力だけで締結が可能なリング間継手です。
ボルトボックスを必要とせず、内面平滑を可能にしています。

さまざまな条件に適合した継手を採用しています。

SB継手（リング継手）
急速な施工と二次履工省略の観点から、ボルトレスセグメントとし、
内面平滑化を実現しました。自動組立・半自動組立にも対応可能です。

コーンコネクター（セグメント継手）

■適応範囲（外径）：φ2,000～φ16,000（mm）

合成セグメント、SSPC（コンクリート中詰め鋼製セグメント）

■適応範囲（外径）：φ2,000～φ16,000（mm）

既設ピース

組立ピース

トンネル軸方向に
スライド

SBケース
FCD スプリング

スライドプレート

締結メスボルト

ケース前フタ

締結用雄ピン

雌異形インサート

青戸幹線その３ RCセグメント納入

東京湾横断道路川崎トンネル RCセグメント納入

調布共同溝 RCセグメント納入

コンクリートセグメント事業の強化を目的として､
NCセグメント㈱を子会社化

東急東横線渋谷～代官山地下
RCセグメント納入

2012年
白子川地下調節池 合成セグメント納入

2014年
富山市松川貯留管建設
RCセグメント納入

2013年
五反田川放水路トンネル SSPC納入

2015年
外環自動車道田尻合成セグメント納入

2018年

1972年

1995年

2003年

2009年

2010年
日進櫛引排水区下水道工事（北建-21-3）
ＲＣセグメント納入

2017年
東京都芝浦水再生センター・森ケ崎水再生センター間
連絡管建設工事その2 ＲＣセグメント納入

7号線南麻布工区土木工事　ＲＣセグメント納入

1997年 MMみなとみらいシールド RCセグメント納入
1999年

1994年

仙台市高速鉄道東西線 SSPC・
RCセグメント納入

2011年

（負）高速横浜環状北西線シールドトンネル
（港北行）工事

●東京外かく環状道路本線シールド工事
　（東名北行き）
●相鉄・東急、新横浜トンネル工事　
　ＲＣセグメント納入
●蛇崩川増強幹線工事　ＲＣセグメント納入

2011年

1994年

雌側金物 雄側金物

2019年
中央新幹線名城変電所ほか新設　
ＲＣセグメント納入

2022年

注）年号は納入開始年

臨海東品川Ｔ他　ＲＣセグメント納入
2001年

2021年
●思川開発導水施設建設工事　
　大芦川工区、黒川導水路工区
　ＲＣセグメント納入
●千葉印西エリア洞道新設工事
　（その1）ＲＣセグメント納入

2009年

2014年

2018年
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国内3工場での量産体制で、全国への 安定供給を実現。

供給体制
Supply system

当社セグメント納入例

上下水道や電力通信などの小･中口径のセグメントは、二
次覆工一体型セグメントにより、その使用実績を増やして
います。

上下水道工事

主に中･大口径のトンネルへの使用実績が多く、耐火性
能を有するセグメントを製作しています。

道路工事

単線、複線、複円形トンネル等あらゆる形状に対応したセ
グメントを製造した実績があり、その延長は24ｋｍにも及
びます。

鉄道工事

地下インフラの厳しい施工環境に向けて開発した、都市型
圧入ケーソン工法。アーバンリング（分割組立型土留壁）
を板倉工場で製作しています。

アーバンリング工法

茨城県･女方工場
おざかた

群馬県･板倉工場

三重県･三重鈴鹿工場

西日本、
中部・近畿エリア

加盟団体･取得認定

◎シールド工法技術協会
◎日本シールドセグメント技術協会
◎アーバンリング工法研究会
◎トンネル覆工新技術研究会
◎日本トンネル技術協会
◎エココンクリート製品協会
■ISO 9001 認証取得
■ISO 14001 認証取得

東日本、
関東広域、
東北エリア

◎日本下水道協会認定工場
　（板倉工場・三重鈴鹿工場）

東日本地域へは、中小口径断面セグメントに特化した板倉工場と  あらゆる断面の
セグメントが生産可能な女方工場の2工場から供給します。
西日本地域では、女方工場同様にあらゆる断面に対応可能な三重  鈴鹿工場から供給します。
また、特に女方および三重鈴鹿工場には広大はストックヤードが  確保されており、
工場間の生産供給バックアップ体制が整っています。
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最大15mセグメントの仮組が可能な､
屋内の試験棟を完備｡

テーブルバイブレーターを用いた振動締固めを施し、低スランプの硬
練りコンクリートを主とした製造ラインを保有しています。

板倉工場では、最大
１5ｍの大型セグメ
ントを屋内で仮組で
きる大きな試験設備
を備えており、各種
の載荷試験に対応が
可能。セグメントが所定の品質であることを確認するため、
材料から製品仮組までの各種の試験･検査を工場内の試
験棟内において定期的に行い、高品質なセグメントの一貫
生産を行っています。

硬練りコンクリートセグメントはテーブルバイブレーターを使用し、専用工場のラインで製造されます。高流動コンクリートセグメン
トは在来のセグメントとの製造方法とは異なり、型枠は定置式に固定され、移動式ホッパーでコンクリートを流し込みます。無振動
のため環境にやさしい製造が可能です。

工場の特色

硬練りコンクリートを主とした製造ラインを保有｡

主に、鉄道･道路･ガス･上下水道･共同溝など、地下インフラのさま
ざまな用途に使用する各種セグメントを製造しています。

中･小断面用セグメントに特化した製造｡

高流動コンクリート専用の打設ラインを有したセグメントの製造
で、シールド工事費のコストダウン化に貢献しています。

高流動コンクリート専用の製造ラインを保有｡

工場概要 ● コンクリートセグメントの製造
● 合成セグメント、SSPCの製造（打設）
● コンクリート製品（土木）の製造

■工場敷地： 37,000m2

　（ストックヤード： 13,500m2）

■生産品目：

月産：4,000t （1,600m3）

生産能力

主要設備

Factory features

性能試験棟
Performance test building

製造工程
Manufacturing process

工場配置図
Plant map

コ
ン
ク
リ
ー
ト
製
造
主
要
設
備

名 称 仕 様 数 量

バッチャープラント

蒸気養生室

水中養生槽

鉄筋加工関係

付帯設備

1基

各1基

5基

2基

2基

6室

2槽

1式

18基

5基

1式

1式

正門

❶ 高流動セグメント製造ライン
❷ 製造ライン
❸ 鉄筋篭置場
❹ 水中養生槽
❺ コンクリートプラント
❻ 移動式ホッパー
❼ 骨材サイロ
❽ セメント他サイロ
❾ 試験棟
● 事務所
● ボイラー室
■ ストックヤード

❶
❷

❸

❸

❸

❹

❹

❺❻
❼

❽

❾

10

11

10

11

セメント他サイロ

骨材サイロ

テーブルバイブレータ

貫流ボイラー

強制2軸ミキサー 1.5m3

100t、50t、30t

コルゲート製、170m3

1.1kV×12台／セット

2,000㎏/h（相当蒸発量）

3.5（2.5）×21×2.5m

15×30（11）×1.5（1.8）m

自動切断機・各種ベンダー
電気溶接機・半自動溶接機

橋形クレーン5t～15t

天井クレーン1t～2.8t

廃水浄化循環装置

廃コン処理設備

試
験
設
備

名 称 仕 様

圧縮試験装置

天井クレーン

試験室設備

1式

1式

1式

1式

1基

1基

1式

1式

1式

1式

単体曲げ・推力試験用縦型試験機

継手曲げ試験用横型試験機

吊手金具引抜試験装置

仮組立検査ヤード

2000kN

5000kN

2000kN

各種センターホールジャッキ

直径15m

10t

コンクリート試験設備

材料試験設備

蒸気養生設備

恒温恒湿設備

継手曲げ試験 単体曲げ試験 水平仮組検査

型枠清掃1

鉄筋カゴ・金物セット2

コンクリート打設3

背面仕上げ4

蒸気養生5

脱型6

■RCセグメント（硬練りコンクリートセグメント）

ストックヤード7

鋼枠セット1

鋼枠清掃2

コンクリート打設3

蓋空枠セット4

内面仕上げ5

蒸気養生6

脱型7

ストックヤード8

■合成セグメント、SSPC （高流動コンクリート
による打設）

Factory introduction.01板倉工場群馬県工場紹介01

数 量

■所在地： 〒374-0131 群馬県邑楽郡板倉町大字大蔵5 
おうらぐん
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世界最大級･大断面用セグメントの
製造にも対応が可能｡

定置式の型枠による中流動コンクリートを使用したセグメントを製造。中流動コンク
リートの特徴を最大限に生かし、高効率生産を可能にします。

定置式型枠で中・高流動コンクリートをアジテータ車で直接打設。従来の製法
にとらわれず高効率生産を可能に。水中養生槽は４槽、15ｍクラスのセグメン
トが30リング程度、養生可能です。

工場の特色

中流動コンクリートを主とした製造ラインを保有｡

大口径のトンネル断面用セグメントから中・小口径の導水路・共同溝等のあらゆる
セグメントの製造が可能。幅広い用途に対応できます。

小･中･大口径のあらゆる断面に対応が可能｡

セグメントの製造からストック、確実な管理や搬送までをワンストップで行える自社の
ストックヤードを保有。高い安定供給を誇ります。

業界有数の大規模なストックヤードを保有｡

工場概要

製造ライン ストックヤード

● コンクリートセグメントの製造
● 合成セグメント、SSPCの製造（打設）
● コンクリート製品（土木）の製造

■工場敷地： 96,000m2

　（ストックヤード： 65,000m2）

■生産品目：

月産：12,000t （5,000m3）

生産能力

主要設備

Factory features

製造工程
Manufacturing process

工場配置図
Plant map

8

Factory introduction.02女方工場茨城県工場紹介02

展示場

正門

❶ 第1製造エリア
❷ 第2製造エリア
❸ 鉄筋加工・組立
❹ 水中養生槽
❺ 骨材サイロ
❻ プラントエリア
❼ セメント他サイロ
❽ 試験室
❾ 事務所
● ボイラー室
■ ストックヤード

❶
❷

❸

❹

❻ ❼

❽

❾

 

❺

10

10

600t，70t　

20t

14×30×2.5m

自動切断機・各種ベンダー
電気溶接機・半自動溶接機

橋形クレーン15t

天井クレーン1t～24t

廃水浄化循環装置

廃コン処理設備

コ
ン
ク
リ
ー
ト
製
造
主
要
設
備

名 称 仕 様 数 量

バッチャープラント

セメント他サイロ

骨材サイロ

貫流ボイラー

水中養生槽

鉄筋加工関係

付帯設備

1基

各1基

2基

3槽

各2槽

2基

4槽

1式

17基

22基

1式

1式

おざ かた

1 鉄筋カゴセット 2 コンクリート打設 3 背面仕上げ 4 蒸気養生

5 脱型 6 計測（デジタルノギス併用） 7 水中養生 ストック

2,000kg/h（相当蒸発量）

■所在地： 〒308-0854 茨城県筑西市女方306-1
ちくせいしおざかた

強制2軸ミキサー 2.8m3

コンクリート製、粗骨材用（640m3）

コンクリート製、細骨材用（384m3、512m3）
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西日本の地下インフラを担う新工場!!

日々進化するシールド工法に対応して、ライン化された生産設備お
よび万能な試験設備により大口径（道路・鉄道等）から中小口径
（上下水道・共同溝等）セグメントの製造・組立・検査が可能です。

工場の特色

最新鋭設備により小・中・大口径の
あらゆる断面に対応可能

セグメントの製造からストック、確実な管理や搬送までをワンストッ
プで行える自社のストックヤードを保有。高い安定供給を誇ります。

業界有数の大規模なストックヤードを保有｡

Factory features

Factory introduction.03三重鈴鹿工場三重県工場紹介03

■所在地： 〒513-0831  三重県鈴鹿市庄野町1900
■工場敷地： 77,500m2 （含  場外：60,000m2）
　（ストックヤード： 68,500m2）

月産：12,000t （5,000m3）

生産能力

工場配置図
Plant map

❶

❷

❸

❹

工場概要
● コンクリートセグメントの製造
● 合成セグメント、SSPCの製造（打設）
● コンクリート製品（土木）の製造

■生産品目：

主要設備

コ
ン
ク
リ
ー
ト
製
造
主
要
設
備

名 称 仕 様 数 量

バッチャープラント

水中養生槽

付帯設備

1基

2基

1基

2槽

3槽

2基

2槽

4基

7基

1式

1式

セメント他サイロ

骨材サイロ

貫流ボイラー

強制2軸ミキサー 2.75m3

200t

50t

コルゲート製、粗骨材用（175m3）

コルゲート製、細骨材用（175m3）

1,500㎏/h（相当蒸発量）

14×30×2.5m

橋形クレーン 10t、15t

天井クレーン 2.8t、15t

廃水浄化循環装置

廃コン処理設備
❶ 製造エリア
❷ 鉄筋籠置場
❸ 水中養生槽
❹ 骨材サイロ
❺ プラントエリア

❻ セメント他サイロ
❼ 試験室
❽ 事務所
❾ ボイラー室
■ ストックヤード

❻

❼

❽

❾

❺

試験室では、材料試験、圧縮強度試験など日々の品質管理や配合試験練りを行います。工場内にある性能試験場では、2000kN と
5000kNの大型曲げ試験機を配置し、セグメントの各種試験を行います。

定置式の型枠で、脱型、成型、打設、養生までは同一場所で行います。中流動コンクリートをアジテータ車から直接型枠に流し込む
ため、均質なコンクリートの打設が可能で、高品質な製品を生産します。脱型後は、水中養生槽（幅2000mm対応可）で所定期間
の養生を行い、水中養生後はストックヤードで保管します。

試験設備
Test equipment

製造工程
Manufacturing process

継手曲げ試験 水平仮組検査単体曲げ試験

8

1 鉄筋カゴセット 2 コンクリート打設 3 背面仕上げ 4 蒸気養生

5 脱型 6 計測 7 水中養生 ストック

場外ストックヤード



13 14

技術と着想の積み重ねを実現した、
最新のシールド工事用（道路、鉄道、上下水道など）セグメントの納入実績をご紹介します。

形状： 外径7.1m×10.3m（非円形） 幅1.1m　
 厚さ400mm 分割数10 RCセグメント
特長： 地表用地制約のため、非円形（矩形）、複断面（二連）という複雑な形状のセグ

メントを納入しました。鉄道トンネルのため、剥落防止用繊維シートを使用し
ています。

（13号相直）渋谷駅～代官山駅間地下化工事
（土木工事第1工区）

施工場所 東京都渋谷区

01

形状： 外径5.4m 幅1.2m 厚さ280mm 分割数6 RCセグメント（薬師堂、新寺工区）
 外径5.4m 幅0.8m 厚さ200mm  分割数6 SSPC（新寺、一番町、荒井、卸町工区）
特長： 地下鉄シールド工事であり、直線部用はRCセグメント、曲線部用はSSPCを

両工区合わせて2,000リング以上を納入しました。SSPC製造ではコンクリー
ト打設を行いました。

仙台市高速鉄道東西線

施工場所 宮城県仙台市若林区（薬師堂工区）、宮城野区（新寺工区）他

02

形状： 外径10.6m 幅1.8m他 厚さ300mm 分割数7 合成セグメント
特長： 地下トンネル式大規模調節池（貯留量 約20万m3）工事にあたり、大きな内水

圧が作用するため、合成セグメントを納入しました。合成セグメント製造では
コンクリート打設を行いました。

白子川地下調節地工事（その５）

施工場所 東京都練馬区

03

形状： 外径6.0m 幅1.2m 厚さ300mm他 分割数6 RCセグメント
特長： 富山市内の浸水被害低減を目的とした貯留管（貯留量 約2万m3）の工事に

RCセグメントを納入しました。コンクリート剥落防止およびセグメント補強の
ため、鋼繊維を使用しました。

富山市松川貯留管建設工事

施工場所 富山県富山市

04

※2022年3月現在

形状： 外径12.4m 幅2.0m 厚さ450mm 分割数8 RCセグメント
 外径12.4m 幅1.5m 厚さ450mm 分割数8 合成セグメント
特長： 東名高速道路と第三京浜道路を結ぶため、延長の約60%を地下化した道路

トンネルの一部にRC、合成セグメントを納入しました。トンネル内火災を想定
した耐久性能が必要であるため、セグメントに耐火、剥落防止用の樹脂繊維
を使用しています。

（負）高速横浜環状北西線シールドトンネル
（港北行）工事

施工場所 神奈川県横浜市緑区～都筑区

05

形状： 外径3.2m 幅1.0m 厚さ200mm 分割数5 RCセグメント
特長： 東日本大震災復興工事の一環として、石巻市内一帯に布設される雨水幹線

工事の一部にRCセグメントを納入しました。

石巻市住吉１号幹線管渠他１施設復興建設工事

施工場所 宮城県石巻市

06

形状： 外径9.5m 幅1.5m他 厚さ400mm 分割数7 RCセグメント
特長： 新横浜駅を介して、相鉄線と東急線を相互直通運転させるための連絡線工事

の一部にRCセグメントを納入しました。鉄道トンネルのため、剥落防止用の樹
脂繊維を使用しています。

相鉄・東急直通線、新横浜トンネル

施工場所 神奈川県横浜市港北区

07


